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Teilsysteme Sägerei und Lager
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Ablauf
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• Zeitplan

• Systembeschreibung:
Sägerei und Lager in der Realität

• Modellbeschreibung:
Sägerei und Lager mit Vereinfachungen und 
zusätzlichen Annahmen (z.B. Zeitverbrauch)

• Eingabedaten, Sägezeit

• Untersuchungsziele
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Primäre Untersuchungsziele
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• Sägerei

- Nachbildung der Abläufe in der Sägerei

- Bestimmung der Gesamtarbeitungszeit für einen 
Walzplan aus einer vorgegebenen Walzwoche in der 
Sägerei

- Validierung mit Abarbeitungszeit aus realer Sägerei

• Lager

- Nachbildung der Struktur des Lagers, aber auch ATK

- Erweiterung der ODEMx-Bibliothek
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Teilsysteme Sägerei und Lager
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ATK-Bereich

MTK-Bereich

BK-Bereich 47/48/163

Unbegrenzter Blockvorrat in 
allen erforderlichen Varianten

Walzplan als Liste
von Aufträgen

AuftragBlock

BK 47

BK 163

BK 48

R
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R
G

BS1 BS2

HMS1

HMS2

QTW
m. BP

QTW
m. BP

QTW

MTK

Blöck-
chen

ABL

Restblock

leere 
BP

leere 
BP

ATK

volle Blöckchenpal. leere Blöckchenpal. 

MBL

System
Sägerei

Blöckchenpalette

Blöckchen

Block

(Behandlung
unklar) Schienen

Restblock
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Teilsysteme Sägerei und Lager
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MTK-Bereich

BK-Bereich 47/48/163

Unbegrenzter Blockvorrat in 
allen erforderlichen Varianten
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Teilsysteme Sägerei und Lager (real)
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ATK-Bereich

MTK-Bereich

BK-Bereich 47/48/163

Unbegrenzter Blockvorrat in 
allen erforderlichen Varianten

Walzplan als Liste
von Aufträgen
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Teilsysteme Sägerei und Lager (real)
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BK-Bereich 47/48/163

Unbegrenzter Blockvorrat in 
allen erforderlichen Varianten

Walzplan als Liste
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Teilsysteme Sägerei und Lager (real)
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ATK-Bereich

MTK-Bereich

BK-Bereich 47/48/163

Unbegrenzter Blockvorrat in 
allen erforderlichen Varianten

Walzplan als Liste
von Aufträgen
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Teilsysteme Sägerei und Lager (real)
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MTK-Bereich

BK-Bereich 47/48/163

Unbegrenzter Blockvorrat in 
allen erforderlichen Varianten

Walzplan als Liste
von Aufträgen
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Teilsysteme Sägerei und Lager (real)
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ATK-Bereich

MTK-Bereich

BK-Bereich 47/48/163

Unbegrenzter Blockvorrat in 
allen erforderlichen Varianten

Walzplan als Liste
von Aufträgen
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Teilsysteme Sägerei und Lager (real)
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ATK-Bereich

MTK-Bereich

BK-Bereich 47/48/163

Unbegrenzter Blockvorrat in 
allen erforderlichen Varianten

Walzplan als Liste
von Aufträgen
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Teilsysteme Sägerei und Lager (real)

26
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Unbegrenzter Blockvorrat in 
allen erforderlichen Varianten

Walzplan als Liste
von Aufträgen
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Teilsysteme Sägerei und Lager (real)
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ATK-Bereich

MTK-Bereich

BK-Bereich 47/48/163

Unbegrenzter Blockvorrat in 
allen erforderlichen Varianten

Walzplan als Liste
von Aufträgen
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Teilsysteme Sägerei und Lager (real)
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ATK-Bereich

MTK-Bereich

BK-Bereich 47/48/163

Unbegrenzter Blockvorrat in 
allen erforderlichen Varianten

Walzplan als Liste
von Aufträgen
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Teilsysteme Sägerei und Lager (real)
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MTK-Bereich

BK-Bereich 47/48/163

Unbegrenzter Blockvorrat in 
allen erforderlichen Varianten

Walzplan als Liste
von Aufträgen
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Teilsysteme Sägerei und Lager (real)
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Unbegrenzter Blockvorrat in 
allen erforderlichen Varianten

Walzplan als Liste
von Aufträgen
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Teilsysteme Sägerei und Lager (real)
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ATK-Bereich

MTK-Bereich

BK-Bereich 47/48/163

Unbegrenzter Blockvorrat in 
allen erforderlichen Varianten

Walzplan als Liste
von Aufträgen
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Teilsysteme Sägerei und Lager (real)
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ATK-Bereich

MTK-Bereich

BK-Bereich 47/48/163

Unbegrenzter Blockvorrat in 
allen erforderlichen Varianten

Walzplan als Liste
von Aufträgen
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Teilsysteme Sägerei und Lager
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ATK-Bereich

MTK-Bereich

BK-Bereich 47/48/163

Unbegrenzter Blockvorrat in 
allen erforderlichen Varianten

Walzplan als Liste
von Aufträgen
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Annahmen (Vereinfachungen, Zusätze)
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ATK-Bereich

MTK-Bereich

BK-Bereich 47/48/163

Unbegrenzter Blockvorrat in 
allen erforderlichen Varianten

Walzplan als Liste
von Aufträgen
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Annahmen

Weiterverwendung 
oder Rücktransport 
von Restblöcken 
über RG

Blöcke in allen Formaten 
jederzeit verfügbar

ein Transport mit ATK: 60 s

ein Transport: 30 s
max. 1 Block auf RG

ein Transport: 60 s
QTW immer in 
„richtiger“ Position

nächstes Blöckchen kann erst 
nach Abstransport durch MTK 
gesägt werden

ein Transport: 60 s

Kräne immer in 
„richtiger“ Position

Kräne immer in 
„richtiger“ Position

ein Transport: 60 s

Kräne immer in 
„richtiger“ Position
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Auftragsspezifikation
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Festgelegte Reihenfolge entspricht Walzplan,
Sägen auch mit anderer Reihenfolge möglich

Anzahl 
Ringe

Endprodukt-Höhe
(hier verwendet als Blöckchenhöhe)

Durchmesser Blöckchen 
(Sem.-Bericht: Scheibe)
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System Sägerei
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ATK-Bereich

MTK-Bereich

BK-Bereich 47/48/163

Unbegrenzter Blockvorrat in 
allen erforderlichen Varianten

Walzplan als Liste
von Aufträgen

AuftragBlock

BK 47
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BK 48
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Wort- und 
Bildmodell

Annahmen zur Rückführung von 
Restblöcken:
bei HMS über RG (30 s)
bei BS über QTW (60 s)
und Einlagerung durch einen BK

Annahmen zu Blöcken:
Blöcke in allen Formaten jederzeit 
verfügbar, Standardlänge von 2500 mm 
bei fehlendem Eintrag in Formattabelle

Annahme zur Transportzeit:
ein Transport dauert 60 s

Annahme zur Transportzeit:
ein Transport dauert 60 s

Annahme zur Transportzeit:
ein Transport dauert 60 s

Annahme zur Transportzeit:
ein Transport dauert 60 s

Annahme zur Transportzeit:
ein Transport dauert 30 s

Annahme zur Neuausrichtung:
wird vernachlässigt

Blockformat* Sägezeit (min)

IR 110 3,5

IR 150 3,75

IR 220 4,9

IR 310 4,9

IR 370 6,65

IR 500 6,65

> IR 500 7

Walzplan (Auszug)Walzplan (Auszug)Walzplan (Auszug)Walzplan (Auszug)

Auftrag Anz. Ringe Durchmesser Bl. Ringhöhe **

319659 27 600 273

321411 10 400 96

323634 107 320 128

... ... ...

Säge max. Durchmesser (mm) Sägezeit (min)

HMS1 410* 3-7

HMS2 510* 3-7

BS1 650* 180

BS2 800 180

*) im Seminar-Bericht mit anderen Werten vorhanden. 
Bei Widersprüchen sind immer die Angaben aus den 
Folien zu verwenden!

FormattabelleFormattabelleFormattabelle

Blockformat Durchmesser (mm) Länge (mm)

IR 110 273 2520

IR 150 316 2520

IR 220 385 2510

IR 265 365 3220

IR 310 385 3510

IR 370 492 2500

IR 600 492 4150

IR 500 583 2500

IR 710 583 3600

IR 700 670 2560

Annahme:
bei fehlendem Format wird ein Format 
mit gleichem oder nächst größerem 
Durchmesser für die Sägezeit gewählt

**) eigentlich Höhe des Endprodukts, aber 
hier als Blöckchenhöhe verwendet

Annahme:
bei fehlendem Format wird 
Standardlänge 2500 mm verwendet
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Weitere Untersuchungsziele

• Sägerei

- Untersuchung verschiedener Strategien für die 
Belegung der Sägen

• Eine mögliche Strategie:

• Belegung nach Blockdurchmesser d:
d ≤ 410: HMS1 oder HMS2,
410 < d ≤ 510: immer HMS2,
510 < d ≤ 650: BS1 oder BS2,
650 < d: immer BS2

- Variation der Auftragsreihenfolge (z.B. alle Blöcke 
mit gleichem Durchmesser zusammenfassen)

40
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